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TDS – TECHNISCHES DATENBLATT
MARMO COLLECTION
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1 Produktspezifikationen

1.1 Verfügbare Farben

Terni
M201 [12 mm]

Cremona
M422 [12 mm]

Bellizzi
M427 [12 mm]

Edessa
M501 [12 mm]

Ispani
M428 [12 mm]

Die Farben der HI-MACS® MARMO- Kellektion zeichnen sich durch eine größere Farbvielfalt, Farb-Schattierungen 
und Farb-Maserung aus, als in Mustern ersichtlich. Selbst bei A4-großen Mustern und ganzseitigen Abbildungen 
können diese Variationen nicht gänzlich eingefangen und wiedergegeben werden. Wenn möglich, zeigen Sie dem 
Kunden das tatsächliche Material sowie Anordnungsbeispiele für die Fugen. Lassen Sie ihn eine „Verständniser-
klärung“ unterzeichnen, um sich zu vergewissern, dass die fertige Arbeitsplatte den Kundenerwartungen 
entspricht.

Bei der Projektrealisierung mit Marmo ist es wichtig, aufeinanderfolgende Platten zu verwenden, wo immer eine 
Klebefuge z.B. bei einer "U" oder "L"-Verbindung erforderlich ist. Selbst bei aufeinanderfolgenden Platten ist es 
wichtig, eine Sichtkontrolle durchzuführen, um die Ausrichtungen zu prüfen, bevor mit der Verarbeitung begonnen 
wird. In einigen Fällen kann es notwendig sein, die Platte um 180 Grad zu drehen, um die gewünschte fließende, 
gleichmäßige Ausrichtung zu erzielen. In anderen Fällen kann es notwendig sein, etwas mehr Zuschnittmaterial 
zu haben, um Bereiche aneinander zu stoßen, die besser zu einander passen. Diese oder andere Lösungen können 
nicht nur zu einem schöneren Anblick verhelfen, sondern auch die Anordnung der Verbindungen verbessern. 

Breeze White
M306 [12 mm] 

Laviano
M426 [12 mm]

Naples
M904 [12 mm]

Capri
M303 [12 mm]

Monza
M206 [12 mm]

Aurora Bianco
M606 [12 mm]

Aurora Grey
M608 [12 mm]

Pavia
M603 [12 mm]

San Remo
M605 [12 mm]

NEU
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M603 Pavia zeichnet sich durch einen speziellen translzenten Effekt aus, wenn es hinterleuchtet wird.

Für die Verarbeitung bedeutet dies eine besondere Sorgfalt, wobei den entsprechenden Verarbeitungs-Instruktionen 
der HI-MACS®-Lucent Farbfamilie zu folgen ist. Siehe auch TDS 10 "Translucent Coulors".   

M603 Pavia (2019)
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M605 San Remo (2019)*

M606 Aurora Bianco (2019)

M608 Aurora Grey (2019)**

* enthält einige Kupfer-Glitzerpartikel in manchen Spänen. Diese sind jedoch sehr klein und über die ganze Materialdicke verteilt.

** enthält einige Glitzerpartikel. Diese sind jedoch sehr klein und über die ganze Materialdicke verteilt.
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1.3 Produktspezifikationen

1.4 Farb-Codes der Platten & Klebstoffe

GRUPPE FARB-CODE FARB-NAME PLATTEN-
DICKE

PLATTENGRÖSSE    
BREITE X LÄNGE

m² JE 
PLATTE

GEWICHT JE 
PLATTE

GEWICHT    
JE m²

PLATTEN JE 
PALETTE

Marmo

M603 Pavia 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M605 Sanremo 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M606 Aurora Bianco 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M608 Aurora Grey 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M201 Terni 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M206 Monza 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M303 Capri 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M306 Breeze White 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M422 Cremona 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M426 Laviano 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M427 Bellizzi 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M428 Ispani 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M501 Edessa 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

M904 Naples 12 mm 760 mm x 3680 mm 2.7968 55,38 kg 19,80 kg 15

PLATTE KLEBSTOFF

GRUPPE FARB-CODE FARB-NAME FARB-CODE FARB-NAME VERPACKUNGS
EINHEIT

Marmo

M603 Pavia H21 P/White 45 ml / 250 ml

M605 Sanremo H35 Dark 45 ml / 250 ml

M606 Aurora Bianco H36 Silver 45 ml / 250 ml

M608 Aurora Grey H139 AU/Grey 45 ml / 250 ml

M201 Terni H68 Terni 45 ml / 250 ml

M206 Monza H07 Black 45 ml / 250 ml

M303 Capri H62 Clay 45 ml / 250 ml

M306 Breeze White H02 Arctic White 45 ml / 250 ml

M422 Cremona H36 Silver 45 ml / 250 ml

M426 Laviano H03 Grey 45 ml / 250 ml

M427 Bellizzi H36 Silver 45 ml / 250 ml

M428 Ispani H36 Silver 45 ml / 250 ml

M501 Edessa H02 Arctic White 45 ml / 250 ml

M904 Naples H107 Marta Grey 45 ml / 250 ml
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1.5 LRV: Lichtreflexionswerte (LRV) und Farb-Codes: Pantone – RAL – NCS

LRV und Farb-Code wie NCS, Pantone oder RAL sind nur für Solid-Farben aussagekräftige Angaben.
Die Werte anderer Farben dienen nur als Referenz. 

GRUPPE PLATTE
FARB-CODE

FARB-NAME LRV PANTONE RAL NCS

Marmo

M603 Pavia 11-0601 TPX
11-4800 TPX RAL 9003

M605 Sanremo 19-4006 TPX
19-0000 TPX

RAL 8019  
RAL 9005 
RAL 9010 
RAL 8017

M606 Aurora Bianco 11-0601 TPX
13-4403 TPX

RAL 9003  
RAL 7045  
RAL 9002

M608 Aurora Grey 13-4403 TPX
12-0404 TPX RAL 7047

M201 Terni 33.18 16-1212 TPG ~ RAL 1001  
~ RAL 1011

S 3010-Y30R          
S 0500-N

M206 Monza 9.14 19-1101 TPG

RAL 8019  
RAL 9005 
RAL 9010 
RAL 8017

S 8000-N 
S 8500-N 
S 1000-N 
S 9010-Y50R

M303 Capri 67.54

19-0812 TPG     
19-5708 TPG     
17-1052 TPG     
17-4405 TPG

RAL 8019 
RAL 8024  
RAL 7011  
RAL9005

S 8005-Y50R 
S 8500-N  
S 6030-Y30R 
S 5005-R80B

M306 Breeze White 78.57 11-4800 TPG RAL 9003 S 0500-N 
S 3000-N

M422 Cremona 54.73 12-5202 TPG
RAL 9001  
RAL 7030 
RAL 1014

S 1005-Y10R          
S 0500-N  
S 2005-Y20R  
S 2002-Y

M426 Laviano 45.14 14-4107 TPG
RAL 7047 
RAL 7004  
RAL 7030

S 2500-N  
S 0300-N  
S 6000-N  
S 2002-Y20R

M427 Bellizzi 8.37 11-1001 TPG RAL 9001  
RAL 9016

S 1002-Y50R          
S 0500-N  
S 1505-Y20R

M428 Ispani 89.56 11-0601 TPG RAL 9003 S0500-N 

M501 Edessa 75.75 11-4800 TPG          
16-3802 TPG

RAL 9003  
RAL 7047

S 0500-N  
S 1000-N  
S 3000-N

M904 Naples 20.22 17-1500 TPG S 5502-Y 

am ähnlichsten ähnlich weniger ähnlich
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1.6 Licht-Durchlassgrad-Werte

M603 
PAVIA

12 MM

S028 
ALPINE WHITE

12 MM

S028 
ALPINE WHITE

6 MM

S006 
ARCTIC WHITE

12 MM

S006 
ARCTIC WHITE

6 MM

S302 
OPAL LUCENT

12MM

S009
SOLID CREAM

12MM

S005
SOLID GREY

12MM

Durchlass-/ 
Transmissions- 

Grad ( in %)
5.68 0.03 1 3.23 9.02 9.64 4.89 0.42

Trübung 88.57 100 87.35 89.55 87.9 89.97 89.16 90.43

Gemäß Testmethode ASTM D1003
* Messapparat: NDH-5000 Hazemeter

Trübung (von Licht):   
Der Durchlass von Licht kann unterteilt werden in direktem Durchdringen von Licht und diffuser Lichtdurchdringung. 
Diffuse Lichtdurchdringung erfolgt durch trübe wolkige Erscheinung, so hohe Trübung reduziert die Durchlässigkeit

Trübung =	
Beugung der Transmission 

	 Totale Transmission
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2. Verarbeitung

2.1 Besondere Platteneigenschaften

Die Kundenerwartungen werden am besten erfüllt, wenn der Kunde möglichst genau über die 
Produkteigenschaften informiert wird. So setzt sich z. B. die „Bewegung“ oder „Maserung“,  
die auf der Oberfläche sichtbar ist, nicht durch die Plattendicke fort. Die Oberseite einer Marmo- 
Platte sieht völlig anders aus als ihre Unterseite und in der Mitte sieht sie wieder völlig anders 
aus. Einige dieser Unterschiede werden unten gezeigt:

Die Farbe und das Muster an der Oberseite ändern sich auf willkürliche Weise in den darunter
liegenden Schichten, durch die ganze Dicke des Materials hindurch.

Herkömmlich "gestapelte" oder "aufgereihte" 
Kanten können auf Grund von solch großen 
Unterschieden nicht sonderlich empfohlen 
werden, wie im neben liegenden Muster 
dargestellt.  

Tipp: Marmo besteht aus demselben Material wie alle anderen HI-MACS®-Produkte,  
bedarf jedoch besonderer Überlegungen, um zu einem ästhetisch ansprechenden Ergebnis 
zu führen. Wir empfehlen dem Verarbeiter, sich vor Beginn der Arbeiten zu vergewissern, 
dass der Käufer und Endnutzer diese Überlegungen verstehen.
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2.2. Verkleben der Platten

Die Anfertigung einer L- oder U-förmigen Arbeitsplatte bringt weitere Herausforderungen mit 
sich. Je nach der charakterlichen Beschaffenheit des HI-MACS® Materials würden Sie unter 
normaler Voraussetzung die Flächen im Verlauf verlegen wollen (Beispiel 1). In anderen Fällen ist 
die Schänkelerweiterung besser von der Strukturverteilung, wenn der Fluß der Struktur weiter 
beibehalten werden kann, besser (Beispiel 2). Um herauszufinden, welche Methode für eine 
bestimmte Farbstruktur am besten geeignet ist, gibt es keine bessere Möglichkeit, als die 
Konfigurationen visuell zu bewerten.

Werden die Fugen in Form von "S"-Wellen ausgeführt, können sie dadurch eventuell weniger 
auffällig gemacht werden. Wenig sichtbare Nahtstellen sind extrem schwierig herzustellen, aber 
die S-Form trägt dazu bei, die visuelle Auffälligkeit abzuschwächen, wenn zwei Platten etwas 
unterschiedlichen Farb- und Strukturunterschieden miteinander verbunden werden.

Beispiel 1 Beispiel 2

Eine wendbare S-Form-Schablone kann verwendet 
werden, um „Teil A“ zuzuschneiden und anschließend 
umgedreht werden, um „Teil B“ zuzuschneiden.

Teil A Teil B
Spiegelform

HI-MACS®-Platte 1

HI-MACS®-Platte 2

Schneidwerkzeug
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Für ein optimales Ergebnis der Mustersequenz, vor allem mit den Marmo-Farben, kann ein 
unregelmäßiger Fugenverlauf besser geeignet sein, der weniger Unterbrechungen der Musters  
und der Späne/der Struktur zwischen den einzelnen Platten zeigt.

Ein noch unregelmäßigerer Fugenverlauf muss mit absolut senkrechtem, parallelen Schnitt vorbereitet werden.
Schleifen Sie anschließend mit einem Schleifpapier mit einer Körnung von ca. 180 (oder 60 Mikron) nach.
Reinigen Sie die Schnittkanten stets mit einem weißen Tuch und Spiritus oder Aceton.
Achten Sie darauf, dass die Kante absolut gerade ist, wenn Sie eine Stumpfnaht anfertigen.
Besser ist es allerdings, ein Profil zu schaffen, wie z. B. eine Nut und Feder.
Bringen Sie auf der Unterseite stets einen Verstärkungsstreifen an (für Küchenarbeitsflächen eine 
45°-Kante, Klebstoffwulst glätten).
Pressen Sie auf die zu verklebende Fuge, ohne jedoch übermäßigen Druck auszuüben.

Wenn Platten miteinander verbunden werden sollen und um herauszufinden, welche Platte am 
Besten auf Grund Ihrer Farbkonstellation zueinander passen ist eine visuelle Mustererstellung 
wohl die sinnvollste. 
Wir empfehlen dem Verarbeiter, sich vor Beginn der Arbeiten zu vergewissern, dass der Käufer  
und Endnutzer diese Überlegungen verstehen.

Der Klebstoff ist nicht dazu bestimmt, als Füllstoff für Reparaturen verwendet zu werden. 
Bei Beschädigungen der Oberfläche empfehlen wir dringend, wenn möglich eine Stöpsel-
reparatur durchzuführen (Werkzeuge sind am Markt erhältlich – bitte kontaktieren Sie 
den örtlichen technischen Support).
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2.3 Kantenverklebung

2.4 Wandanschlußprofil 

Um eine durchgehende Farbstruktur der Platte an dem Wandanschluß zu gewährleisten, sind 
schräg geschnittene oder alternativ mit eingesetztem Falz die bessere Lösung. 

Wird eine gerundete Aufkantung oder Abkantung angefertigt, kann es sein, 
dass der Kunde mit dem Ergebnis nicht zufrieden ist. Die Resultate, die  
mit der Marmo Collection erzielt werden, sind nicht mit denen von Solid- 
Farben vergleichbar, die häufig am Küchenmarkt eingesetzt werden.
Eine Auf- oder Abkantung erreicht man am besten mit einem Winkel von 45° 
oder einer profilierten Faltoption – siehe Abbildung V-Nut.

V-Nut 

V-Nut 

Montiert

V-Nut 

45°

Um eine durchgehende Weiterführung des Plattenmusters an der Kante zu gewährleisten, sind 
Gehrungsschnitte mit 45° oder mit entsprechendem Profilschnitt, zu empfehlen.

Für den Verklebungsprozess der Kanten beachten und folgen Sie den VA-Empfehlungen der 
"Kantengestaltung". Auch hier gilt: Der Verarbeiter sollte sich vor Beginn der Arbeiten unbedingt 
vergewissern, dass der Käufer und Endnutzer diese Überlegungen verstehen, und idealerweise  
ein Probestück anfertigen und genehmigen lassen.

Standard-Kante, gefast Standard-Kante mit V-Nut, angeschrägtStandard-Kante mit V-Nut
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2.5 Schleifen (Endbearbeitung)

�Hier empfehlen wir die gleiche Handhabung wie bei unseren  
Standard Produkten.
 
• Für weitere Einzelheiten: Siehe TDS Nr. 4 Schleifen. 

OBERFLÄCHEN-
ART MATTE OBERFLÄCHE SEIDENMATTE OBERFLÄCHE HOCHGLANZOBERFLÄCHE

HI-MACS®
Farbfamilie für alle Farben für alle Farben für alle Farben

Schleifschritt Mikron- 
Schleifpapier

Körnung 
Schleifpapier

Mikron- 
Schleifpapier

Körnung 
Schleifpapier

Mikron- 
Schleifpapier

Körnung 
Schleifpapier

Schritt 1 100/80 μ 150/180 μ 100/80 μ 150/180 μ 100/80 μ 150/180 μ

Staub entfernen Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 2 60 μ 220 60 μ 220 60 μ 220

Staub entfernen Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 3

„useit®“  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

280 40/30 μ 280/320 30 μ 280/320

Staub entfernen Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 4 Industrie 
Papiertuch

„useit®“  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

„useit®“  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

380/400 15 μ 380/400

Staub entfernen Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 5 Industrie 
Papiertuch

Industrie 
Papiertuch

„useit®“  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

9 μ 600/800

Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 6 Industrie 
Papiertuch

Finesse-it™
Politur

1200

Staub entfernen Staub entfernen

Schritt 7

1500

1800

2500

Standardempfehlung
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2.6 Thermoformung 

Zur Vorbereitng der Werkstücke folgen Sie den Empfehlungen der Standard Verarbeitungsrichlinien "Verformen" 

Für die Thermoformung empfehlen wir die Verwendung einer Vorwärmstation mit beidseitigen Heizplatten. 

Die Aufheiz-Zeit ähnelt der allgemeinen Aufheizzeit  von HI-MACS® Produkten für 
die Verformung. Der Mindestradius für MARMO liegt bei ca. ≥ 100 mm.
Beachten Sie, dass jede Unterschreitung der empfohlenen Radien eine farbliche 
Veränderung und Risse zur Folge haben kann.
Bitte wenden Sie sich mit technischen Fragen an den örtlichen technischen Support.

Für spezifischer Ausrüstungen und Zubehör für die Thermoformung kontaktieren Sie bitte global@nabuurs.com oder besuchen Sie 
unsere Website  www.globalvacuumpresses.com

Beste Aufheiztemperatur:  
155°C – 175°C

Beste Aufheizzeit  
12 – 18 min.  

Ri ≥ 100 mm
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3. Wärmeausdehnung

Ausreichender Platz (Spielraum) sollte unbedingt für die Ausdehnung und das Zusammen-
ziehen bei der Installation berücksichtigt werden, da, je nach Temperatur das Material sich 
noch ausdehnen oder zusammenzihen kann. 

Ausdehnungskoeffizient HI-MACS® gemäß der Norm DIN EN 14851:

∆t = ca. 48 x 10-6 /K

Für die Ausdehnung und das Zusammenzihen berücksichtigen Sie  
1,5mm pro laufenden Meter. 
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4. Qualitätskontrolle

 Prüfen Sie jedes gefertigte Teil auf seine Qualität, bevor es die Werkstatt verlässt.

 �Im Fall von Mängeln können diese einfach in der Werkstatt repariert werden und  
die Zeit für die Nachbearbeitung ist sehr gering.

Wichtiger Hinweis:  
Beachten Sie, dass wederl Verarbeitungs- noch Installationfehler von 
der 15-Jahre begrenzte Installationsgarantie abgedeckt sind.
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5. Übersicht

Werden für ein Projekt mehrere Platten verwendet, vergewissern Sie sich, dass die fortlaufende 
Nummern ohne Unterbrechung aufeinanderfolgen und achten Sie auf eine einheitliche Ver
legerichtung. Drehen Sie keine Platte, sodass sie in irgendeine andere Richtung zeigt als die 
vorhergehende Platte (keine Drehung der Platte um 90°, 180º oder 270°).

Marmo besteht aus demselben Material wie alle anderen HI-MACS®-Produkte, bedarf jedoch 
besonderer Überlegungen, um zu einem ästhetisch ansprechenden Ergebnis zu führen.  
Wir empfehlen dem Verarbeiter, sich vor Beginn der Arbeiten zu vergewissern, dass der Käufer 
und Endnutzer diese Überlegungen verstehen.

Der Klebstoff ist nicht dazu bestimmt, als Füllstoff für Reparaturen verwendet zu werden.  
Bei Beschädigungen der Oberfläche empfehlen wir dringend, wenn möglich eine Stöpsel
reparatur durchzuführen (Werkzeuge sind am Markt erhältlich – bitte kontaktieren Sie den 
örtlichen technischen Support).

Beachten Sie, dass die 15-Jahres-Garantie keine Defekte deckt, die auf Verarbeitungs- oder 
Installationsfehlern beruhen.
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LG Hausys Europe GmbH

Europäische Zentrale: 
LG Hausys Europe GmbH 
Lyoner Str. 15 
60528 Frankfurt 
Deutschland 
info@himacs.eu 
www.himacs.eu


